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Autorizagio de Fornecimento n® 258-18-CBMSC
ANEXO “UNICO” A AUTORIZACAO DE FORNECIMENTO N° 258-18-CBMSC

1. QUADRO QUANTITATIVO

ITEM DESCRICAO UNID. | QTDE | VALOR UNIT. TOTAL
003 |Bota para combate a incéndio Par 60 R$ 799,00 R$47.940,00
TOTAL| R$ 47.940,00

2.  ESPECIFICACOES MiNIMAS:

2.3. Item 3 — Bota de combate a incéndio

2.3.1. Caracteristicas gerais:

2.3.1.1. Bota para bombeiro, cano longo tipo galocha, utilizada para combate a incéndios, constituida de
couro hidrofugado, antichama, acolchoado, forro da gaspea ¢ cano 100% impermeavel e respirdvel em no
minimo 75% do eixo do cano, no formato de meia ¢ forro do colarinho em material de alta resisténcia
multifilamentos 3D. Linhas de costura em meta-aramida ou para-aramida com tratamento retardante de
chamas, palmilha de montagem em resina polimérica antiperfuragio ndo metdlica fixado pelo processo
montado, palmilha de isolamento térmico em célula de ar com sistema antibacteriano, biqueira de
seguranca resistente ao impacto de 200J com protegdo externa em borracha vulcanizada ou couro tipo
carbono com alta resisténcia ao desgaste e rasgamento, palmilha de conforto de poliuretano
anatomicamente conformada dublada com tecido de alta resisténcia e tratamento bactericida e fungicida.
Solado de borracha super nitrilica, a planta e salto podera ser preenchida com polimero para maior
isolamento térmico e absorgdo de impacto. Todo o solado deve ser e resistente a alta temperatura colado
diretamente no cabedal. A bota deve possuir propriedade antiestatica, sendo por fita de fios de poliéster
com 40% de fibras metalicas com largura de 10 mm. Construida e certificada com base nas normas
ABNT NBR 15275, NBR ISO 20345:2015 OU EN ISO 20345:2011 e EN 15090:2012 com pictograma
conforme figura ilustrativa abaixo:

Figura ilustrativa

i

EN 15.090/2012
HI3 CI SRC

2.3.2. As especificagdes técnicas e pardmetros para a construgdo do produto em epigrafe estdo descritos
nas normas ABNT NBR 15275, NBR ISO 20345:2015 OU EN ISO 20345:2011 ¢ NORMA EN
15090:2012 ¢ classificadas na simbologia F2A, HI3, CI, SRC ¢ demais exigéncias técnicas definidas
neste memorial descritivo. Para enquadramento é necessério atender todos os pardmetros normativos e as
exigéncias técnicas.

2.3.2.2. Caso o produto ofertado tenha classificagio de padrdes de desempenho diferente ao solicitado,
somente serd aceito para os casos de superioridade (maior nivel de prote¢do) nos padrdes minimos
exigidos;

2.3.3. Cabedal:

2.3.3.1. Deve ser confeccionado em couro vaqueta flor integral hidrofugado com protegéio antichama,
com espessura minima de 2,0 mm. Internamente etiqueta de poliéster termo fixada com a identificagdo de
numeragio do produto. Todo cabedal deve ser estruturado com polimero de célula aberta dublado com
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Autorizagio de Fornecimento n® 258-18-CBMSC

nio tecido de 1,5mm para isolamento térmico, estrutura e flexao, aparéncia final semi fosca, na cor preta;
2.3.4. Sobrebiqueira: _

2.3.4.1. Protecdo de sobre biqueira em borracha super nitrilica ou couro com acabamento tipo carbono
resistente a alta temperatura com espessura de 1,5mm e bordas com redugdio de espessura para 0,5mm
fixada no cabedal por vulcanizagdo ou costura dupla de maneira resistente;

2.3.5. Linhas e Costuras:

2.3.5.1 Costuras simples, duplas e triplas, conforme o local da costura ¢ necessidade de costura reforcada,
com linha de para-aramida ou meta-aramida e base em poliamida niimero 30/40 e sistema e tor¢ao dupla
para melhor ajuste do ponto ¢ durabilidade;

2.3.6. Biqueira e contraforte:

2.3.6.1. Biqueira em ago carbono ou material composito, resistente ao impacto € a compressdo, com
protetor de borda em material emborrachado para melhor conforto e protegio;

23.62. Contraforte confeccionado em material termoplastico de alta durabilidade e resisténcia,
constituido por uma ldmina de resina polimérica, contendo adesivos granulados ativados por calor e
pressdo, reforgada por uma tela de poliéster para maior durabilidade;

2.3.7. Alga de calce rapido:

2.3.7.1. Em formato funcional, confeccionado em couro bovino flor integral hidrofugado com prote¢do
antichama;

2.3.8. Forragao interna:

2.3.8.1. Forragdo interna, deve ser construida em sistema de meia, sendo com membrana feita de poliéster
com canais hidrofilicos ndo poroso, especialmente adequada para uso em calgados e 100% impermeavel
e, a0 mesmo tempo permeavel ao vapor de dgua (respiravel). Estrutura base do forro em manta de fibra
que facilita a absorgio de umidade ¢ liberagio de calor por célula aberta sem retengdo. Acabamento com
tecido de revestimento integrado em tricomponente com a manta'e membrana antibactérias com trama
paralela em formato zigue-zague com sistema de travamento e liberagdo de elasticidade.

2.3.8.2. A bota deve obrigatoriamente possuir este sistema com pelo menos 75% altura do eixo do cano e
ser selado integralmente por fita termo solda com 22/25 mm de largura ou similar para maior vedacdo ¢
propotcionar uma impermeabilidade completa, para maior refor¢o no calcanhar o forro deve possuir um
suador em material ndo tecido de alta resisténcia tendo também as costuras seladas;

2.3.9. Palmilha de montagem ¢ seguranga:

2.3.9.1. Deve ser constituida em multicamadas de fibra resinada com manta de poliamida antiperfuragéo
nio metalica com espessura minima de 3,0 mm ¢ flexivel. A medida da palmilha de montagem deve
cobrir toda extremidade na base da bota para maior protegdo ¢ ser fixada no cabedal por sistema de
montagem. Na base da palmilha de montagem deve ser fixada uma palmilha de isolamento térmico,
construida em bolha com célula de ar de 3,0 mm revestida com papel aluminizado ou similar para maior
conforto e protegio do calor induzido. Nao serd aceita palmilha metalica ou material similar que dificulte
a maleabilidade do solado da bota, :

2.3.10. Palmilha de conforto:

2.3.10.1 Palmilha de conforto em poliuretano com no minimo 6mm de espessura, formato anatomico e
sistema de ajuste ao pé para melhor distribui¢do do peso no caminhar, revestida com tecido poliéster
pluma com tratamento bactericida integral que iniba a proliferagéo da sudorese excessiva, bactérias e
fungos;

2.3.11. Solado:

2.3.11.1. Deve ser composto a base de borracha massa nitrilica com alto grip resistente a alta temperatura,
travas com derrapante tratorados medindo no minimo 5 mm de altura e desenho dindmico com area de
traco e freio, vulcanizado a frio diretamente no cabedal. A planta e salto do solado podera ser preenchida
com polimero para maior isolamento térmico e absor¢do de impacto, sem prejuizo a seguranga mecénica,
2.3.12. Pesos e medidas: :

2.3.12.1. O peso da bota deve ser no maximo 1,2 kg (pé nimero 40) e a diferenga entre a massa do pé
esquerdo do calgado e a massa do pé direito ndo deve ultrapassar 20 gramas. A altura devera ser no
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minimo 28 cm e no maximo 30 cm contados da base da palmilha na regido do calcanhar até a borda do
cano (numero 40);

2.3.13. Embalagem individual:

2.3.13.1. Caixa de papeldo acabamento de primeira qualidade, indicagiio externa da referéncia, numeragao
correspondente ao modelo embalado, nome ¢ logomarca do fabricante;

2.3.14. LAUDOS DE CERTIFICACAO

2.3.14.1. Deverfio ser apresentados junto a proposta, sob pena de desclassificagio, os laudos técnicos,
original ou cépia autenticada, emitido por laboratério acreditado ou credenciado para realizar os ensaios
exigidos, que comprovem que a bota esta certificada com os pardmetros exigidos pelas normas ABNT
NBR 15275, NBR ISO 20345:2015 OU EN ISO 20345:2011 e NORMA EN 15090:2012, sempre uma
complementando a outra, prezando sempre pelo maior grau de protego ao usuario.

2.3.14.1.1. A classificagio da bota ofertada, deve observar os itens: seguranca, resisténcia e conforto pelo
menos no que refere a simbologia F2A, HI3, CL, SRC.

2.3.15. Simbologia aplicada:

2.3.15.1. F2A — Classifica¢io indicativa dos tipos e niveis de protegao requeridos na tabela 4 da norma
EN 15090:2012, bem como da propriedade antiestatica para a devida certificago;

2.3.15.2. HI - Resisténcia ao calor estabelecido em norma para os pardmetros de teste.

2.3.15.3. HI3 - Determinacdo da resisténcia ao calor em nivel 3 de acordo com o item 6.3.1, tabelas 6 e 7
da norma BS EN 15090/2012. (O aumento da temperatura deve ser menor que 42°C em 10 minutos € 0
calgado deve suportar 250°C por 40 minutos sem deterioragao);

23.15.4. SRC - Ensaio de escorregamento piso ago com glicerina — Norma de ensaio I1SO 13287,
requisitos conforme o item 5.3.5.3 da ABNT NBR ISO 20345. Condi¢io de indice de atrito, neste caso,
deve ser coeficiente de atrito igual ou maior que 0,13 para escorregamento do salto para frente e igual ou
maior que 0,18 para escorregamento plano para frente; ‘

2.1.15.5. CI — Isolamento ao frio do conjunto do solado deve atender ao item 6.2.3.2 da norma NBR ISO
20344:2015, onde a queda de temperatura na superficie superior da palmilha de montagem ndo pode ser
maior que 10°C.
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